
THE POWER YOU NEED.

MODEL: WS1565H

1.5” FIREFIGHTING WATER PUMP 
WITH HONDA GX200 ENGINE

FEATURES
• Firefighting high pressure pump that includes 

outlets to attach hoses to spray water.

• Commercial Honda engine with excellent 
weight to power ratio. Designed to be used all 
day, everyday.

• Higher pressure pump that displaces water 
like normal pumps, but also has the ability to 
spray water with the correct attachments.

• Steel frame protects the machine and 
provides ergonomic hand holds to easily 
maneuver it.

• Built-in data plate includes all the key 
information the user would need to operate.

• Specifically designed to spray water up to 80 
feet with the fire hose and nozzle attachment..
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UNIT WEIGHT:    62 LBS

WARRANTY
ENGINE:            3 YEARS
PUMP:            2 YEARS
UPC: 777897297348

ENGINE
MODEL:  HONDA GX200
TYPE:  AIR COOLED, 4-STROKE OHV
CC: 196CC
FUEL TYPE:  86 OCTANE, UP TO 10% ETHANOL
OIL TYPE:  SAE 10W30

PUMP SPECS

PUMP REPLACEMENT PARTS
PUMP KIT: 85.150.315
IMPELLER:  50.015.022
SEAL KIT: 50.015.020
DRAIN PLUG: 50.015.021

BOXED SIZE 
LxWxH: 27" x 18" x 17"
WEIGHT:  70 LBS
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18"
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INLET/OUTLET SIZE: 1.5"
OUTLET MNPSH: 2 x 1"
GPM: 85
PSI: 100 

SUCTION LIFT: 26' 
DISCHARGE LIFT: 94' 
TOTAL LIFT: 120'

WARNING: DO NOT USE TO ATTACK FIRE LINE

Scan the QR code with your 
mobile device and discover more 
about this BE Water Pump.

UNIT SIZE

SPRAY ATTACHMENT (SOLD SEPARATELY)

• Fire Hose Kit 50.400.001



LA PUISSANCE DONT VOUS AVEZ BESOIN.

WARNING: DO NOT USE TO ATTACK FIRE LINE

MODEL: WS1565H

POMPE D’INCENDIE 1.5”  
AVEC MOTEUR HONDA GX200 

CARACTÉRISTIQUES
• Pompe d’incendie haute pression incluant 

les sorties pour brancher les boyaux à l’eau 
pulvériser.

• Moteur Honda Commercial avec un excellent 
rapport poids/puissance . Conçu à être utilisé 
toute la journée, tous les jours.

• Pompe haute pression déplaçant l’eau comme 
les pompes normal, mais également en 
mesure de pulvériser l’eau avec les accessoires 
adéquat.

• Le cadre en acier protège la machine et 
fournit des poignées ergonomiques pour la 
manœuvrer facilement.

• Plaque sign alétique intégré incluant toutes 
les informations-clé dont l’utilisateur aurait 
besoin pour opérer.

• Conçu spécifiquement pour pulvériser l’eau 
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